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Advantech TIME Srl is divided in 2 main business units

REAL & VIRTUAL TESTING
DIVISION
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Manufacturing & IT Systems Division

E’ la divisione di Advantech TIME che offre servizi di consulenza ingegneristica per
la 'innovazione di processo in ambito manufatturiero. Questo e possibile grazie

alla combinazione di diverse competenze:

Materiali Tecnologie Metrologia

Sim. Processo
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Manufacturing & IT Systems Division

La simulazione in ambito manufatturiero e utile per:

Analisi preliminari di fattibilita e preventivazione costi;

Progettazione di utensili ed attrezzature;

Supporto alla comprensione di problematiche di processo;

Ottimizzazione preliminare di processo;

Strategie di automazione avanzate.

Criticita:

* Necessita di formazione specifica;
* Adeguatezza dei risultati;

* Tempi di calcolo;

¢ Costi delle licenze e delle infrastrutture informatiche.

02/07/2015



DIGITAL MANUFACTURING

Data Integration
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PRODUCT REENGINEERING
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PROCESS REENGINEERING
Technomatix — Process Simulate
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Real & Virtual Testing Division

E’ la divisione di Advantech TIME che offre servizi di consulenza ingegneristica per
la ricerca e sviluppo prodotto mediante testing sperimentale e virtuale

in ambito termo-fluidodinamica e macchine a fluido.

Real Testing
&
Virtual Modelling

- analisi di dettaglio su problematiche - Ottimizzazione di componenti in
termo-fluidodinamiche in geometrie processi multiparametrici
complesse con flusso turbolento 3D

Analisi sperimentale complessa e onerosa Sviluppo per via sperimentale basato su
= verifica funzionale di successivi prototipi
impossibile pervenire ad una =
caratterizzazione completa tempi e costi troppo elevati

r ) -
Real Testing | B) [ 3D CFD ] Real Testing "N M‘;Zz,c,',{,
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database per correlazioni ¥
la validazione [ full analysis ] empiriche y [ fast design ]
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Real & Virtual Testing Division — CFD es. 1
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Real & Virtual Testing Division — CFD es. 2

Validazione mediante PIV su sezioni piane nel
condotto di scarico

Analisi tempo-variante della coppia
scambiata con le singole palette del

ventilatore
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Analisi del campo di moto interno
per ottimizzazione della voluta
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Real & Virtual Testing Division — 0D Modelling

p
Modellizzazione 0D a parametri concentrati finalizzata
| all’'ottimizzazione del design e della regolazione

Modello geometrico ‘

+ STUDIO DEL RIEMPIMENTO MASSIMO mmmmmm)
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Real & Virtual Testing Division — MBD

Elettrodomestici di nuova generazione = richiesta di sempre maggior
efficienza (energy label) + sistemi complessi (es. heat pump techn.)
= Virtual Modelling: Model Based Design

Mass Flow Rate
Assessment

—_— L=

Support f;n & heat
exchangers design

[Twr, Nl

| Dishwasher Hydraulic Circuit |
Q

New VirtuaI-Design Tool

Drying Process |
Character. &
Modeling

=

Performance
&
Efficiency
Optimization
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Technology Innovation Mindset Engineering

Grazie per l'attenzione!

ADVANTECH TIME SRL
Parco Scientifico Tecnologico «Luigi Danieli»
Via jacopo Linussio, 51
33100 Udine, Italy
Tel. 0432 629714
Fax. 0432 603887 teChéw

o i 1 Jsee
mail: info@advantech-time-com g}

] incubatore d'impresa
di Friuli Innovazione
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