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e Fondazione Ralc Italia.

e Progettazione e costruzione macchine speciali e
1990 impianti industriali, prevalentemente nel settore
della refrigerazione;

e Acquisizione e specializzazione nella costruzione
di centri di lavoro.

2006 e Applicazione prevalentemente in ambito
refrigerazione (CU) e automotive (ALU).

e Acquisizione Conni Cutting Lines (1968).
e Sviluppo di una nuova sinergia industriale,

2011 integrazione tra taglio e competenze tecniche di
Ralc (smusso, foratura, curvatura, etc. )

e 40 collaboratori
e 2 unita produttive
2017 e Export pari al 65% del fatturato

CENNI su RALC ITALIA
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Servizio di
assistenza e
teleassistenza con Analisi delle necessita
sistemi di ultima del cliente.

generazione.
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of o
/ N
/
|| Servizio a
3 600 Realizzazione di un
layout preliminare;
stesura di un

preventivo tenendo
presente I'eventuale

Installazione e
budget del cliente.

messa in servizio.
Tecnici in grado di

istruire gli operatori
dando assistenza,
formazione e
consulenza. .
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7 design, produzione,
—~< sviluppo software,
realizzazione quadri
elettrici.

CENNI su RALC ITALIA
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1998

Prima certificazione, rinnovata nel 2013
e 2016.

2007

Diventiamo laboratorio di ricerca
accreditato presso il MIUR (Ministero
dell'lstruzione, Universita e Ricerca).

@

CERTIFICATO

Start-up Advantech Time Srl

5 Universita di Udine
Diventiamo azienda accreditata presso il

A - www.advantech-time.com
Laboratorio di ricerca Regionale.

CENNI su RALC ITALIA
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Voestalpine

Thyssen Esperienza

Competenza
tecnica

Guntner
Krauss

Maffei

Proma

SAPA CIAT
Ralc ha avuto l‘opportunita,
collaborando con grandi

aziende italiane ed estere, di Abbiamo imparato
affrontare questi temi molto «collaborando» con i nostri
prima che venissero affrontati clienti

come in questo momento in

Italia.

FABBRICA 4.0 IMPARARE COLLABORANDO



industrial

SRALCltalia

Germania
Monaco di Baviera

GROB

World leader nella
produzione di centri di
lavoro per industria
automotive

Linea Ralc Italia
consegnata nel 2012

Lean production - Grob
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Gestionale Software cliente Files di output - Segatrice
cliente
eRaccolta ordini e Ogni ordine & ¢ Ad ogni file & s | ettura barcode.
provenienti da scorporato in associato un e Ottimizzazione lunghezze
tutto il mondo numero di barcode. su PC industriale.
pezzi e Tracking: pinza a due assi
(diametri cartesiani deposita il
lunghezze, pezzo nello scomparto
isometrie) richiesto.
. J _/

GROB

Dettagli della linea Ralc
Italia consegnata nel
2012

Lean production - Grob
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World leader nella
Germania produzione presse a
Monaco di Baviera iniezione

Linea Ralc Italia consegnata nel 2016

Fabbrica 4.0 Imparare dai clienti — Krauss Maffei
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Gestionale Software cliente Files di output - Segatrice
cliente
eRaccolta ordini e Ogni ordine e e Salvatiin uno s Lettura files
provenienti da scorporato in spazio server e Ottimizzazione lunghezze
tutto il mondo numero di condiviso con su PC industriale e
pezzi ilPC produzione.
(diametri industriale

e Tracking: marcatura laser

lunghezze, della di un Datamatrix, inserito
isometrie) segatrice. tra i dati dei files di
. Y,
. \_ output. -

Curvatubi

e Riconoscimento

isometrie di
curvatura
Il collaudo finale ha previsto, tra l'altro, I’ tramite
accertamento del funzionamento del Datamatrix.

passaggio dei dati dal server aziendale al PC

industriale della segatrice, nonché il corretto

Esempi di tubi marcati pronti peril  output di prodotto dalla segatrice e lettura
trasferimento in curvatubi.  del Datamatrix.

Fabbrica 4.0 — esempio concreto
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Automazione e
monitoriaggio avanzati

Sistemi di esecuzione
manifatturiera

®RALC

Gestione dati per Gestione dati per
monitoraggio produttivita manutenzione predittiva

Fabbrica 4.0 — Il lavoro di Ralc Italia
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Sensori di processo

¥

Automazione e
monitoriaggio avanzati

@ Disponibilita

A 4

4 )

Controllo avanzato

ed ottimizzazione di Rl ] .
Orocesso | eva2|o.ne guasti
automatica

Fabbrica 4.0 — Il lavoro di Ralc Italia
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Interfacce
macchina basate su
protocolli aperti

Sistemi di esecuzione

manifatturiera
'—\ /’-?\
82.35% ‘-'
/////
—= Monitoraggio produzione
Illllll-

Fabbrica 4.0 — Il lavoro di Ralc Italia
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Dati macchina
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Gestione dati per
monitoraggio produttivita

SRALCIzlia

Q Gestione utensili
Q Database tecnologico

Fabbrica 4.0 — Il lavoro di Ralc Italia



industrial

Dati macchina

\ 4

Gestione dati per
manutenzione predittiva

| ®RALCialia

Stima delle condizioni dei
componenti critici

Fabbrica 4.0 — Il lavoro di Ralc Italia
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Allegato A

Bueng lunzionali alla trastorimasl

delle imprese
secondo il mod

Beni strumentali il cun lunzionamento ¢ controllato da sisiemi

cinnpuleriesall o sesbibo ramiele oppeorluinl sensorl O azlonaments

macchime utensili per asporiacion

macchine uiensith operant con baser

¢oalltrl provessi a [lusso d

I esempio plasma, w

Tabsdiery ol el ), .|1'|'“|n||l-

stone, processi clettrochimi

macehime per la realizvacione di prodottn mediante la trastor-

nazione der materiali o delle materne prn

macehime utensili pes

materiali,

macchine utensih per Fassemblaggio, Lo gonzione ¢ la saldatura

ime per il conleawonamente ¢ Nimballaggio
macehine utensithi di de-produzione ¢ riconleaonamento  pa

recuperare  maleriail ¢ lungionl da scartr industriali prodown di

ritormo a line vita {ad esempio macchine per il disasseml

separazione, la Trantumaaone, il recupero chimacn)

rubhot, robol collaborativi ¢ sistem mulv-robon

Fabbrica 4.0 — Legge di stabilita 2017 (estratto)
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e ime e vonlesianamenta v | III:1L||.-|:J.:_'_|-I

macchine utensili di de-produzione ¢ vicenlezionamento pa
il.:lll ]

recuperare maleriall ¢ longaom da scart indostriali ¢ o

vitorng a0 line vita (ad esempio macchine per il disassemblag la
separadone, la lrantumasione, il recupero chimicea)

rubaot, robot collaboratvi ¢ sistemi mulu-robo

|:'..|;.||:II, utensih ¢ sistemi i | conlernmmuenta o la modilica
delle caratteristiche superiiciall del prodotth o [ Tunzionahizzaziong

delle superhicn,

mavchine per la mamlattura additiva utilizzate in ambite indu

mocchine, strument o dispositivi TN Caricey o oo scarico, la
movimentagone, Lo pesatura ¢ la cernita automatica dei pezzi, dispo

levamento ¢ manipolazione automatizeatsn, AGY ¢ sistemi d

sitive di so
convozliamento ¢ movimentazione Hessibili, ofo dotati di viconosci-

mento der pezzl (ad esempio RFID, visori ¢ sistemi dh visione),

M ALINI automalis£all INGrcunness J1 sISLCIml '_l"\lill”'.ll: ..|'

Tutte le macchine sopra citate devono essere dotate delle seguenti \
caratteristiche:

controllo per meseo di CNC (I(Computer Namoerical Countrol) ¢l

PL.C (Programmuable Logic Controller)

nicreunnessione ar sistemi inlormaticr da lablbiica con carwa-

nento da remoto di istruzwom efo part progice

mmivaraAione aulomallsasala von il sistem

\ o eon laorete o forniturs o con alure

J

Fabbrica 4.0 — Legge di stabilita 2017 (estratto)
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Interlacela ra vome ¢ macchinag semplict ¢ intuitive
rispondenza ai pil recent parametrt di sicurceea, salutle ¢ igicne

del lavoro

Inolire tatte e macchine sopra citale deveno essere dotate di

almeno due tra le seguentl caratteristiche por 1
inteerabili a sistemi ovberlisici

werle assimilabili o

sistemi di telemanutengione ¢fo Z:'l.'|,1|.|:_=:'.||_~=_. o vontraollo 11

remaoto

monitoraggio continue delle condizioni di lavoro ¢ de parametn

ooesse mediante opportunt s i sensori

adattivitd alle derive di
eSSy

caratteristiche di mtegragone tra macching fisica ¢fo Inipranta
can la modellizeazione o la simulazione del proprio compuortamento

) ) ey I '
nello svolgimento del processo (sistema ovberfisico)

.|:‘-i!l.l‘-.|l'.| sirumentasnge o l.ll:|||'ll.l5:l.'i|||‘1||..| ||:!|.'|||E|,:'||-. P

..‘:f\_‘:_"l._l)’_.l.lln__ I._l SUNSUTAAL IO S

imterconnessione ¢ il controlle
damomatico der processt utilizzat anche nellammodernamenwo o nel

FEVL VR dei sistemi di |':-I'1n||.f:u.':-.' Usistenti

| i Tl . ' SV A E i v v r "
libter ¢ sisterm d Lrallamenile ¢ Poecupenreg o i LEih, arla l..lll.l

3 i I
SO=EE T A L']1II':1I('|1I' O ANy POV Corll sEsTEIME i '-'._"-:Ili.li'..l"illli'll.'

dell’eilicienga filirante ¢ della presenea di anomalic o sostanec alicne

al processo o pericolose, imtegrate con il sistema di fabbrica ¢ in grado
al AvvIsily 5.'.|| operatort cfo di lermare e atuvith di macchine o
mpranin

Fabbrica 4.0 — Legge di stabilita 2017 (estratto)
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dispositivi intelligenti per il rest delle polveri maetalliche ¢ siswenu

U mernitoray in continuo che consemone di gualilicaore 1 provessi i

§ i
ecnolooie additive,

MWOALEA I 1)

sislemi :I'Ill.'”I;".'I'I'.: ¢ eonnessi di marcaiura e .I.|i_._l.=.!‘.||'|:| e ot

PresdubLliv el dei singoh prodott (ad csempio RFID R Froeguoeney

ldentilicalion)

¢ ovontrollo |:|'i|\ condiziom di lavoro

sistemi di menito

delle macchine (ad esempio Torec, ¢ pulecnea di lavorasiond
usura tridimensional degh utensili g bordo maccohing; state o com-
winenbi o sotlo-msicmi dellc 1acchine)] ¢ del sistenmn di i':ll.ll.‘ll'.JI-:.lEII.'

mterbaceiatn con 1 osistenm ilormative d labbrica efo con soluzgion
L :if'u"ulll.

SLELITIR L W2 -.|I"-\.:'|ll"--.'::". el ||."I. etlalura, II!_!L'I]liII.L'ilf'I-!J:]\_' 14 ] |.|

marcatura automatica der prodoti, con collegamento con 1l codice ¢ la

1 oo di Conseniinre al manuienlaonr |.1I

nonitorare la costanza delle prestazioni der prodotti nel tempo ¢ di

ekl I'.'.:l.l oW | ;'lllilllfllll.l SlUnS0

agire sul processe di progettazione dei futuri prodon n manicis

sinergica, consentendo il richiamoe di prodotti diletiosi o dannosi
cornponenti, sistemi ¢ soluziont intelligent per i meslione, |u-

ilizzo elliciente ¢ il monitoraggio der consumi energetici,
filtri o sistemi di trattamento ¢ recuaperes di acygua

. [ ) KON

sustaneze chimiche, polveri con sistemi di segnalazione dellelTicienza

liltrante ¢ della presenea di anomalic o sostanze alicne al processo o

e ricolose, i wWle con | LYEA T NV H |.|I '.||1|J!I..I w2l i'.l.ltl '.l. A VW RO :_'ll

operatort o di fermare le attivitd i macchine ¢ impianti

Fabbrica 4.0 — Legge di stabilita 2017 (estratto)
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Legge di
stabilita 2016,
(o] o)== -] I * Super ammortamento 140%

31/12/17

Legge di

stabilita, ° per
prorogata al I'acquisto di beni hi tech

31/12/17

Impianto completo che
non solo produca il
prodotto richiesto, ma,
nel farlo, si interfacci con i
gestionali aziendali e si
integri nel processo
produttivo di back office
del cliente, tramite un
passaggio automatico di
dati, utilizzandoli poi
anche per garantire una
assistenza predittiva-
preventiva.

Fabbrica 4.0 — Recepimento in Italia
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Italia
Cliente operativo nel
settore delle costruzioni

Linea Ralc Italia consegnata nel 2016 e costruita secondo direttive legge di
stabilita

Fabbrica 4.0 — Recepimento in ltalia
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Italia
Cliente operante nel
settore delle costruzioni

\
Linea Ralc Italia consegnata nel 2016 e costruita secondo direttive legge di stabilita
Impianto realizzato

Fabbrica 4.0 — Recepimento in Italia
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Server aziendale Da remoto Programmazione
cliente macchina

eCollegato al PC e E possibile e da remoto. ¢ TRACKING di ogni pezzo
aziendale, in visualizzare gli e Sistemi prodotto dall’'impianto, in
uno spazio stat’i. . scrittura RFID grado di f-o‘rnire dati ‘
dedicato dellimpianto per aggregabili per report di
(solo memorizzazio produzione e
visualizzazion ne utensili su programmazione
e —sicurezza) supporto dati produzione.

\__TAG J /

Esempi di reportistica

Fabbrica 4.0 — Recepimento in ltalia
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Cliente operativo nel
settore dello stampaggio
ed elettrostampaggio
dell’acciaio a caldo

Fabbrica 4.0 — altri impianti in corso di realizzazione



